TRANSTOOLS Sp. z o.0.

PILY TASMOWE « PNEUMATYCZNE

SEITZNES ! ELEKTRYCZNE




BUDOWA PILY TASMOWEJ S VZN[E5

Silnik pneumatyczny lub hydrauliczny z zaworem
zabezpieczajacym przed przypadkowym wigczeniem

Obudowa ze stali z powtokq
cynkowg

Uchwyt pomocniczy

S — S —— Obudowa pity dopuszczona do uzytkowania
\7 , w strefach zagrozonych wybuchem

PRZYKLADOWE ZASTOSOWANIA Pit. TASMOWYCH

Zastosowanie: Do ciecia materiatéw: Zalety:

» Budownictwo Igdowe i wodne » Aluminium » Niewielki ciezar

» Warsztaty » Stal nierdzewna » Wysoka wydajno$¢ ciecia
» Budowa instalacji rurowych » Tworzywo sztuczne » Najwyzsze bezpieczenstwo
» Gornictwo » Drewno » Niezawodnos¢

» Budowa konteneréw » Stal » Prostota obstugi

» Budowa rurociggow » Mosigdz

» Naprawy w obszarach zagrozenia wybuchem » Odlew

» Przemyst chemiczny

» Rafnerie i stocznie

» Ztomowiska i odlewnie

SETTZNES. NAJWYZSZY POZIOM BEZPIECZENSTWA.
Pily tasmowe w wersji gorniczej posiadaja Deklaracje Zgodnosci Producenta WE (ATEX 95-IM2cT6).

Wszystkie elementy zewnetrzne tych pit wykonane sg z materiatéw nieiskrzgcych, co daje mozliwos¢ zastosowania
ich w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem takich jak:

» kopalnie M rafinerie W zaktady chemiczne P tadownie okretéw, itp.

Pity tasmowe w wersji gorniczej stuza do cigcia obudowy chodnikowej, fancuchéw przenosnikéw zgrzebtowych,
szyn, rur, profli, lin szybowych, przewodéw hydraulicznych, kabli. Pity tasmowe moga by¢ zasilane z magistrali
hydraulicznej z kazdego portu zmechanizowanej obudowy, olejem z kombajnéw scianowych oraz za pomoca
agregatu hydraulicznego. W przypadku zasilania pity za pomoca emulsji ze zmechanizowanej obudowy
o parametrach wyzszych niz podane, nalezy obnizy¢ cisnienie i wydatek za pomoca zaworéw redukcyjnych.




DANE TECHNICZNE

PNEUMATYCZNE PILY TASMOWE
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mm | mm | mm | mm kg mm kKW | m/min | m/min | m¥min
56030 0010| 107x120 | 120 | 550 | 240 | 220 | 9,5 | 1140x13x0,65 | R1/2’i | 0,7 | 65 | 50 | 0,9 |E-stal| R
56032 0010| 180x120| 120 | 630 | 240 | 220 | 9,9 | 1305x13x0,65 | R1/2%i | 0,7 | 75 | 57 | 0,9 |E-stal| R
56066 0010| 180x120| 120 | 630 | 250 | 220 | 13,2| 1305x13x0,65 | R1/2"i | 0,7 | 75 | 57 | 0,9 | Stal | R
56081 0010| 195x160| 160 | 690 | 250 | 248 | 13 | 1500x13x0,65 |Rd32x1/8" 1 80 | 65 | 0,9 | Stal | R
56003 0010| 115x120| 120 | 516 | 210 | 180 | 6,2 |1140x13x0,65| R1/4%i | 0,5 | 61 | 41 | 055 | Alu | |es
56031 0010 180x180| 180 | 730 | 290 | 285 | 13,0 | 1682x16x0,65| R1/2i 1 90 | 73 | 1,2 |E-stal|®
Parametry dla zasilania 6 bar
HYDRAULICZNE PILY TASMOWE
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mm mm | mm | mm | mm | kg mm bar | I/min
56065 0010| 180x120| 120 | 630 | 250 | 220 | 15,5 | 1305x13x0,65 | O olej 120 | 12 | DN 10| Stal | R
X o
O -
160x160 oS | emulsia | o0 1"1'F5AV
560850010 180x120 | 160 | 651 | 248 | 295 | 13,8 | 1500x13x0,65 | # |HFAO3%| 344 | L0 | DN 10| Stal | R
200x50 folej 91/ min
56043 0010 107x120| 107 | 550 | 270| 200 | 10,0 1140x13x0,65 § 2 140 [15-50 | DN 10 | E-stal | ke
&5
56042 0010 120x180| 120 | 630 | 270 200 | 10,4 | 1305x13x0,65 | S S| ole] 140 [15-50 | DN 10| E-stal | les
o <
56041 0010| 180x180| 180 | 730 | 270 | 285 | 13,5| 1682x16x0,65 | &N g 140 |12-50 | DN 10| E-stal | ke
R - wersja gornicza, bt - wersja ogdélnoprzemystowa
ELEKTRYCZNE PILY TASMOWE
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mm kW kW V | mm | mm mm dB(A) | m/s2 kg
56078 0010 | 180 | 180x180 | 1682x16x0,65 | 0,85 | 0,45 |230| 740 | 275 | 290 | E-stal | 82,0 2,7 14,2
56079 0010 | 180 | 180x240 | 1798x16x0,65 | 0,85 | 0,45 |230| 800 | 275 | 290 | E-stal | 82,0 2,7 14,7
56040 0010 | 180 | 180x180 | 1682x16x0,65 | 0,7 | 0,42 | 120|740 | 270 | 290 | E-stal | 83,0 | <25 | 152
56079 0020 | 180 | 180x240 | 1798x16x0,65 | 0,7 | 0,42 | 120|800 | 270 | 290 | E-stal | 83,0 | <25 | 157

(Zmiany techniczne zastrzezone)



Zespét filtrujgco-konserwujacy SPITZNAS z regulatorem cisnienia / WERSJA DLA GORNICTWA ’X

Numer katalogowy Wielko$¢ nominalna Przytagcze Przeptyw (m3*min)
9 2406 0600 10 (G3/8”) Rd 32x1/8” 1,1
9 2406 0630 10 (G3/8”) R1/2” 1,1
9 2406 0640 20 (G3/4”) Rd 32x1/8” 815
9 2406 0650 20 (G3/4”) R3/4” 3,5

™
_

Zespoly filtrujgco-smarujgce do zastosowan w gornictwie sg urzgdzeniami stacjonarnymi i wykonane sg z blachy
stalowej. Zbudowane sg z filtra powietrza oraz wytwornicy mgty olejowej - oliwiarki.Do sprezonego i oczyszczone-
go powietrza w oliwiarce wprowadza sie mgte olejowg zapewniajgcg wtasciwe smarowanie niezbedne do funkcjo-
nowania maszyn pneumatycznych.

DODATKOWY OSPRZET DO Pl TASMOWYCH

Nr katalogowy Grubos¢ cietego materiatu Liczba zebow na 1”
Tasmy tnace 9 2506 0020 30 mm materiat 14
dla typow: 4” 9 2506 0030 10 mm-50 mm materiat od 10 do 14
(120 x 120 mm)
9 2506 0040 30 mm-120 mm materiat od 8 do 12
9 2506 0120 30 mm materiat 14
VIR 9 2506 0100 10 mm-50 mm materiat od 10 do 14
dla typow: 4”x7
(180 x 120 mm) 9 2506 0110 30 mm-120 mm materiat od 8 do 12
9 2506 0220 30 mm materiat 14
Tasmy tnace | 9 2506 0230 10 mm-50 mm materiat od 10 do 14
dla typow: 7”x7
(180 x 180 mm) 9 2506 0240 30 mm-120 mm materiat od 8 do 12

TASMY TNACE NALEZY DOBRAC DO RODZAJU CIETEGO MATERIALU.
Elementy cienkoscienne jak rury, blachy itp. wymagajg uzywania drobnej podziatki (= wigkszej liczby zebow na cal),
w przeciwnym razie moze dojs¢ do wytamania zebdéw pity. Duze elementy powinny by¢ ciete pitami o grubszej
podziatce (= mniejszej liczbie zebéw na cal). Miekkie materiaty jak aluminium czy brgz, wymagajg duzej przestrzeni
miedzyzebowej. Stosowanie przy takich materiatach grubszej podziatki zapobiega wypetnianiu przestrzeni
miedzyzebowych przez wiory i zapobiega mozliwosci zniszczenia pity.

Uniwersalne uchwyty mocujace do cie¢ poprzecznych

Nr katalogowy

do typu

56030 9000

56032 9400 4°x7”
56031 9400 7
56003 9000 4” Aluminium

Uchwyty mocujace do ciecia obudéw goérniczych

Nr katalogowy

do typu

56031 9500

56032 9500

4°x7”

Dzieki zastosowaniu dodatkowego wyposazenia mocujgcego
pita moze by¢ stosowana jako narzedzie stacjonarne.

TRAN STOO I_S Sp. z o.o.

20-211 Lublin, ul. Gospodarcza 29 tel. (81) 444 31 06 do 08, fax (81) 746 58 70, www.transtools.pl e-mail: info@transtools.pl

WYLACZNY PRZEDSTAWICIEL FIRMY BHVZNES W POLSCE

(Zmiany techniczne zastrzezone)



